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1. OBJETIVOS

‘ OPTIMIZACION
DEL TCO
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i
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AUMENTO EXPECTATIVA VIDA

MEJORA DE FIABILIDAD

MEJORA DE DISPONIBILIDAD

MODULARIDAD Y ESCALABILIDAD A DEMANDA
REDUCCION DE REFERENCIAS Y OPTIMIZACION
LOGISTICA

MULTI SUMINISTRO, HOMOGENEO EN CALIDAD
GESTION EN TIEMPO REAL DE ACTIVOS
REDUCCION DE COSTES DE O&M

CONTROL Y MEJORA DE SEGURIDAD Y RIESGO
INCENDIOS

10. NORMALIZACION Y ESTANDARIZACION
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1. OBJETIVOS - SUBESTACIONES
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Protocolo IEC 61850 y comunicacion entre MD

<+—>» Protocolo propietario de fabricantes de cargadores o integracion: TCP/IP, DMP3, etc
<+— Comunicacion MDy Cargador: (i) cableado sefial modo test (replayy no alarm) o Comm
®—® Comunicacion MDy sensor ZVT2

—» Conexionadoalarmascableadas entre MD y Cargadores



1. OBJETIVOS — SMART GRIDS

Baterias actuales
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2. FASES: REQUISITOS, SELECCION TECNOLOGICA Y
ANALISIS DE COSTES

® Cost per park installed (€) ® Cost per year (€/year) Gravimetric Energy Density

8 mill 60 (Wh/kg)
500

7.6 mill,

9 mill, 49 mill 85 mill

67 mill.

Volumetric Energy Density
1200 (Wh/T)

55 Recydling Rate
(%) 100

Calendaric Life Gravimetric Power Density

40 (years) 30 800 (W/kg)
EH
2 mill
1 mil 30 Energy Throughput Volumetric Power Density
(FCE) 12000 1500 (w/1)
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2. FASES: SELECCION Y CARACTERIZACION DE BATERIAS

SELECCION DE LA TECNOLOGIA DE
BATERIA i\

SELECCION DEL MODELO DE BATERIA

(andlisis técnico y econémico-logistico)

A y IMPLEMENTACION
I MODULO

DIAGNOSTICO

ANALISIS MODOS DE FALLO = (MD)
ANALISIS DE VIDA UTIL = et

ENSAYOS ENVEJECIMIENTO

Modelo PREDICTIVO
Estimacion de Vida y
Diagndstico de Fallos

neE A b we

P EVALUACION DEL MODULO COMPLETO DE
Zgis = Zp, + Z1, + ZR,|CPE,| T ZR3|CPE,| BATERIA

VALIDACION DE TECNOLOGIA Y
MODELO (EESS)
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2. FASES: MODELO DE ESTIMACION DE VIDA Y SALUD
DE LAS BATERIAS

MD & Modelo
PREDICTIVO de la
Estimacion de
I ERY
Diagndstico de
Fallos

*  Reduccién de Costes de O&M
*  Mejora de la Expectativa de Vida
*  SOC, SOH y RUL en tiempo real sin descargas



2. FASES: ESTANDARIZACION Y NORMALIZACION

Protocolo
Fabricante <

SELECCION DE FABRICANTES DE BATERIAS
NORMALIZACION DE CARGADOR
TESTBOOK DE COMUNICACIONES
TESTBOOK Y PROCESO DE CERTIFICACION
LI 3602 (CERTIFICACION CON ENSAYOS
UL LD 100%)

IEC 61850

B wn e

e 1]

e/sy alarmasl

Alarmas Cableadas a Protocolo IEC 61850 y comunicacién entre MD
<+—>» Protocolo propietario de fabricantes de cargadores o integracion: TCP/IP, DMP3, etc
. <+—> Comunicacién MDy Cargador: (i) cableado sefial modo test (replayy no alarm)o Comm
(sin IEC 61850) ®—® Comunicacidon MDYy sensor VT2
—  Conexionadoalarmas cableadas entre MD y Cargadores
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2. FASES: INTEGRACION Y PROCESOS DE OPERACION
Y MANTENIMIENTO

IMPLEMENTACION DE SISTEMA
DE REGISTRO DE DATOS Y

ANALISIS PARQUE INSTALADO

*  Analisis tecnologia de
baterias/fabricante/modelos
*  Analisis tipos de cargadores

IMPLEMENTACION DE SISTEMA

INTELIGENTE DE GESTION DE
ACTIVOS

MONITORIZACION DE ACTIVOS

*  Adecuacién a cada tecnologia de
almacenamiento

Adecuacion a cada tipo de
instalacion

Registro de datos (V, T, Z) en

*  Estimacion de vida util remanente
=« Generacion de alarmas por
elementos o baterias andmalas
*  Generacion de acciones en
conjunto de baterias para resolver

q

ANALISIS PROCEDIMIENTOS DE

MANTENIMIENTO DE ACTIVOS .
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e Analisis frecuencias de

mantenimientos
preventivos/correctivos
Andlisis nimero de
reemplazos/afios
Necesidades y requisitos

conjuntos de baterias —
monitorizacidon continua de activos

fallo de sistema
Mantenimiento correctivo en
remoto



3.CONCLUSIONES

AUMENTO EXPECTATIVA VIDA
MEJORA DE FIABILIDAD
MEJORA DE DISPONIBILIDAD
MODULARIDAD Y ESCALABILIDAD A
DEMANDA
5. REDUCCION DE REFERENCIAS Y
OPTIMIZACION LOGISTICA
v' Seleccion de la mejor opcién segin PRECIO vy 6. MULTI SUMINISTRO, HOMOGENEO EN
PRESTACIONES basado en ensayos electroquimicos. CALIDAD
v/ MONITORIZACION en tiempo real — mejora de los costes 7. GESTION EN TIEMPO REAL DE ACTIVOS
de operacion y mantenimiento. REDUCC|ON DE COSTES DE O&M
v" Aumento de la DISPONIBILIDAD Y SEGURIDAD. 9. CONTROL Y MEJORA DE SEGURIDAD Y
RIESGO INCENDIOS
10. NORMALIZACION Y ESTANDARIZACION

SOLUCION METODOLOGIA BCARE:

A partir de ensayos y caracterizaciones
electroquimicas se extraen wuna serie de
variables eléctricas para el desarrollo de
Modelos de Diagnéstico Predictivo que serviran
para realizar predicciones de la vida de servicio o
identificacion de modos de fallo

VENTAJAS v OPTIMIZACION de OPEX/CAPEX
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